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[摘  要] 本文根据目前我国的有机工业废气净化处理进行分析,包括目前主要投入使用的生物技术、高

级氧化技术和分离技术,结合了目前国际上使用的技术和发展情况进行对比,并且通过对废气来源,废气

处理技术以及所遇到的难题进行了分析,通过对有机工业废气处理的工艺的技术探究,结合目前的情况

和未来的发展状况做探讨,对废气减排的目标做贡献。 
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我国的有机工业在目前社会形势下

的发展遇到了一些实质性的问题,对于

有机工业所产生的废气而造成气体资源

污染的问题一直在困扰着我国的有机工

业产业。结合我国有机工业产业的现阶

段状况,在对于国外一些优秀废气净化

技术进行融合,努力实现我们有机工业

零污染排放废气的目标。本文将主要对

于有机工业废气的处理工艺做出探讨和

分析。 

1 有机工业工艺废气特点 

1.1有机气化废气 

在有机进行生产开采的过程中,或

伴随一些化学反应,在地下这种特殊的

工作环境中,施加一定的压力以及提高

温度,废气会和氧气发生氧化反应,然后

生成气体有机气,这样的过程叫做有机

气化。目前所经常用到的工艺为粉有机

气化、碎有机加压气化等技术,由于操作

过程中我们会使用到不同的技术,所以

产生的不同的废气量也是不尽相同的,

差异最为明显的就是气化反应和碎有机

加压工艺,前者反应因为转化度较高,所

以废气中含有的有机物含量就非常低,

就不会造成太大程度的污染,而后者因

为施工工艺的原因,就会在废气中含有

较多的有机物,就会对气体资源产生很

高浓度的污染。 

1.2有机液化废气 

有机液化的过程主要是有机间接液

化或直接液化两种技术,是根据有机自

身的特性,以有机作为原材料,进行油品

转换的有机制品反应过程。在进行对于

有机的裂解过程中,很容易会产生有机

物氮、酚等有机物,会对于自然环境造成

很大的影响,这同样也是有机液化过程

中产生气体污染的主要原因,因为废气

中的有机物成分复杂,又非常低的生物

转化性。并且与此同时,有机工业的工业

废气还有非常高的液化性,没有办法使

用生物技术进行降解等特点, 

1.3有机焦化废气 

在高温的催化作用下,并且没有外

界任何空气参与反应的情况下,有机会

发生裂解反应,分解为粗笨、焦炭以及

我们所需要的有机气,这样的反应叫做

有机焦化。再分解过程中,因为反应不

充分,也会释放出很多的含有机物或者

有机物氮、酚之类的物质,这样的工业

废气污染指数是严重超标的,如果不能

够进行合适的处理,会对于气体造成极

大的污染。 

2 有机工业废气处理技术 

2.1预处理工艺 

(1)有机物的回收 

利用部分有机物可以与气体互溶的

特点,使用气体净化和有机物进行加热

的方式进行有机物回收处理,目前的技

术主要通过不同的处理方式可以分为直

接接触式有机物或者是间接性有机物。

这项技术的核心操作是使用磷酸铵溶液

在加热的催化作用下对于有机物进行吸

收,然后在对于有机物进行分离,最后我

们可以非常有效的对于有机物进行回收,

并且对磷酸铵溶液进行重复再利用。 

(2)酚的回收 

利用气体提-有机物的方法对有机

物进行回收处理,又可根据热源与有机

物体接触的程度将其分为间接有机物法

与直接有机物法。其主要的工艺流程是

利用磷酸铵溶液吸收可溶性有机物,从

而得到富有机物溶液,即可将有机物和

磷酸铵溶液分离,实现有机物的回收和

磷酸安溶液再生。 

(3)除油 

有机工业在进行提炼的时候,势必

会在废气中残留一些油状物,而这些油

状物的含油量在不同的工业技术中也不

尽相同,受到有机溶液的处理程序影响,

并且和芳香胫的自身特性有关,在气化

过程中沸气体含油量较小,而在有机焦

化以及有机液化的过程中,则会有着较

大的含油量。而对于有机工业后的工业

废气处理,尤其是生化处理方面做的是

否到位,是对于沸气体中的含油量大小

密切相关的,因为在进行生化处理的时

候,废气中不能有超过每升零点一克的

含油量,超过这个范围就超过了标准,必

须要进行除油处理。目前工业上使用的

主要方法是电解、气浮、离心隔离以及
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隔油等过程,我们多用气浮和隔油两种

方法,因为这两种方法能够非常有效的

对于废气中的油状物进行回收,还能够

避免二次污染。 

2.2生化处理工艺 

生化处理工艺就是达到使用微生物

本身的特性,利用他们自身的新陈代谢,

来对污染气体质起到一个净化的作用,

将那些污染物最后转化为气体和二氧化

碳等,使得废气的污染指数下降,达到我

们的目的,这样的方法我们称之为生化

处理。目前主要使用的三种生化处理方

法都有厌氧生物处理法、PACT法、MBBR

法等等。厌氧生物处理法就是我们要对

于有机物进行分类,并且利用生物的还

原反应将有机物进行开环处理的方法,

将大分子难以降解的聚合物转化为小分

子容易分解的有机物,这样就能够使得

废气可生化性大幅度提高。PACT法则是

利用了活性炭具有优秀的吸附能力这一

特点,将大量的活性炭倒入废气中,将废

气中的溶解氧以及有机物进行吸附,然

后再回到池中,对于被处理过后的气体

进行微生物降解的方法叫做PACT法。因

为活性炭具有超强的吸附能力和足够大

的表面积,所以活性炭能够非常好的对

工业废气进行净化处理,并且吸附过程

中能够吸附大量的有机物和有毒有害物

质,可以减轻微生物的压力和避免他们

和有毒物质接触太多。除此之外,活性炭

还能够进行重复利用,这又减小了我们

的工业成本。MBBR法是由接触氧化法和

硫化两种方式,在目前有机工业废气处

理中是一种非常有效的方式,也是一种

新技术,是利用一种悬浮材料来对于和

废气中的有机物进行接触从而产生净化

作用的方法。 

2.3深度处理工艺 

生化处理后,因为微生物自身的一

些特性,导致生化处理并不能够具有非

常好的效果,在这样的情况下就会有一

些比较难以降解的有机物仍然存在于气

体中,导致这个气体还是存在污染。在这

种情况下我们就要使用到深度处理工艺

了。主要的深度处理工艺有高级氧化、

膜分离技术、吸附等等。 

2.3.1高级氧化法 

高级氧化法需要有先行条件作为引

导,需要有强有力的自由基,能够进行强

氧化作用,能够使得有机大分子降解为

无毒小分子。高级氧化法能够集合很多

优点,反应时间短,反应时间可控,氧化

降解反应彻底等性质。我们还可以根据

氧化方式进行分类,分为臭氧化、光催化

氧化、声化学氧化、电化学等等方式。 

2.3.2膜分离技术 

我们采用选择性半透膜,将大分子

拦在膜外,这样进行选择性的通过过滤

的方法叫做膜分离技术,在这一过程中

不存在有任何的化学变化,全部都是物

理反应,根据膜的不同还能分为很多类,

有纳米半透膜、反渗透半透膜等等。 

2.3.3吸附法 

吸附法是使用各种具有吸附能力的

多孔物体,同时具有物理吸附能力和化

学吸附能力的物质,并且利用他们的吸

附能力来对气体源进行净化,根据不同

的吸附对象我们还可以选择各种不同的

吸附方法。根据吸附原理我们可以分为

离子交换吸附、化学吸附等等,但是由于

吸附过程所需要的物质太多,吸附成本

太大,所以截止到目前仍未投入大规模

使用,而常用的吸附剂包括树脂、焦炭、

沸石、炉渣、活性炭等。 

2.3.4低温甲醇洗技术 

目前在我国有机化工行业内部来说,

低温甲醇洗技术是一项得到非常广泛的

使用的一种技术,这项技术的独特的优

良特点直接决定了有机化工的发展走向

和发展程度,低温甲醇洗技术不仅能够

处理空气中的气体杂质问题,还能够极

大的保证整个有机化工生产过程中的环

保问题,这一项技术在全世界都能源紧

缺的大环境下,不仅能够提高产出效率,

还能够有效的解决大气污染的问题。 

3 结语 

综上所述,因为我国近些年来对于

有机工业业的快速发展,导致了我国因

为有机工业而产生的工业废气也越来越

多,污染越来越严重的当下。国家也在非

常重视污染净化这件事情,国家要求有

机工业废气进行合理净化后排放。根据

调查数据显示,经过净化以及处理过的

有机工业废气在进行排放,可以有效地

降低我们的气体污染问题,还能够对于

很多有机物质进行回收再利用,也为我

国的有机工业发展奠定了道路。 
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